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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bil- 
den einer Dreh rkante, insbesondere fur schutzeniose 
Webmaschinen, umfassend einen Elektromotor mit ei- 
nem Rotor, wobei der Rotor beabstandet zueinander 
mindestens zwei Fuhrungselemente fur die Dreherfa- 
den aufweist. 

[0002] Aus der DE 125 364 ist eine Vorrichtung zum 
Verzieren von Geweben durch Schnurendreher be- 
kannt. Hierbei werden bis zu vier Faden um eine Seele 
verdrillt. Die Verdriilung erfolgt auBerhalb des Faches, 
weshalb ein Abbinden des SchluBfadens nicht mdglich 
ist. SchluBendlich handelt es sich bei dieser Vorrichtung 
nicht um eine Vorrichtung zum Bilden einer Dreherkan- 
te. 

Aus der US-A 36 1 3 741 ist eine Dreherkantenvorrich- 
tung bekannt, die einen antreibbaren Rotationskorper 
zeigt, der endseitig kreuzweise angeordnete Rohre zur 
FGhrung von Dreherfaden zeigt. Der Rotationskorper 
besitzt endseitig einen mit dem Rotationskorper gekop- 
peiten Drehtisch zur Aufnahme von Spulen fur die Dre- 
herfaden. Hieraus folgt daB die Spulen sich bei Dre- 
hung des Rotationskorpers immer mitdrehen, was be- 
deutet, daB eine hohe Masse beschleunigt und auch ab- 
gebremst werden muB. 

[0003] Eine Vorrichtung der eingangs genannten Art 
ist aus der DE-PS 44 05 776 bekannt. Hierbei ist ein 
elektrisch ansteuerbarer Stellmotor vorgesehen, der ei- 
ne Dreherscheibe antreibt, wobei die Dreherscheibe 
den Laufer des elektrisch ansteuerbaren Stellmotors bii- 
det. Der Stator selbst ist durch ein Tragerteil an der 
Webmaschine anbringbar, und zwar vorzugsweise in ei- 
nem zwischen den Langsstreben und Litzen liegenden 
Freiraum vor den ersten Webschaften der Webmaschi- 
ne. Im einzelnen ist hierbei vorgesehen, daB die Dre- 
herscheibe, die den Laufer des elektrisch ansteuerba- 
ren Stellmotors bildet, als Fuhrungselemente zwei ein- 
ander gegenuberliegend angeordnete Offnungen zum 
Durchfuhren jeweils eines Dreherfadens aufweist. Die- 
ser bekannte Rotations-Kantendreher einer Webma- 
schine arbeitet nun derart, daB er einige hundert Um- 
drehungen in einer Richtung durchfuhrt und hierbei 
nach jeweils einer Umdrehung einen SchuBfaden ab- 
bindet. Es entsteht somit eine Volidreherkante. Auf der 
Seite der Zufuhrung der beiden Dreherfaden verdrillen 
sich diese Dreherfaden entsprechend der Anzahi der 
Umdrehungen der Dreherscheibe, so daB, um diese 
Verdriilung aufzuheben, eine Drehrichtungsumkehr an- 
gezeigt ist, mithin also die Dreherscheibe in genau die 
entgegengesetzte Richtung rotieren muB. Die Anzahi 
der Umdrehungen in jeder Richtung muB hierbei im zeit- 
lichen Mittel gleich sein. Wurde keine Drehrichtungsum- 
kehr vorgenommen werden, so wurden die Dreherfaden 
aufgrund der ansteigenden Spannung wegen der zu- 
nehmenden Verdriilung irgendwann reiBen. 
[0004] Bei den bekannten schnellaufenden Webma- 
schinen von bis zu 1200 SchuB pro Minute wurde ermit- 



telt, daB nach einer GroBenordnung von etwa 100 bis 
1000 Umdrehungen in einer Richtung eine Drehrich- 
tungsumkehr erfolgen sollte. Das heiBt, daB nach dem 
Stand der Technikalie 10 bis 100 Sekunden der Laufer 

5 und damit die Dreherscheibe des elektrisch ansteuer- 
baren Stellmotors umgesteuert werden muB. Aufgrund 
der Hubzahl einer Webmaschine stehen hierfur maxi- 
mal 1 00 Millisekunden (msec) zur Verf ugung. Das heiBt, 
daB innerhalb von 1 00 msec der Laufer des Motors stiil- 

10 stehen muB und wieder in voller Geschwindigkeit in die 
entgegengesetzten Drehrichtung rotieren muB. Dies ist 
aufgrund der hohen Masse der Dreherscheibe bzw. des 
Laufers mit bekannten Motoren nur mit hohem Aufwand 
zu bewerkstelligen. Hierbei konnte man naturlich auf 

75 den Gedanken kommen, die bewegte Masse des Mo- 
tors dadurch zu reduzieren, daB der Motor insgesamt 
kleiner gewahlt wird. Es bestehtdann allerdings die Ge- 
fahr, daB bei einem geringeren Durchmesser des Lau- 
fers und damit der Dreherscheibe eine nur unzureichen- 

20 de Fachbildung zwischen den beiden durch die Dreher- 
scheibe gefuhrten Dreherfaden erfolgt mit dem Nach- 
teil, daB der SchuBfaden nicht sauber eingefuhrt wer- 
den kann. Zudem konnen die Faden noch aneinander 
haften und mithin ist keine saubere Kante herstellbar. 

25 [0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art bereit- 
zustellen, mit der es moglich ist, auch bei schnellaufen- 
den Webmaschinen eine ordnungsgemaBe Volidreher- 
kante herzustellen. 

30 [0006] Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gelost, daB die Fuhrungselemente als Arme ausgebildet 
sind, die endseitig Osen zur Durchfuhrung der Dreher- 
faden aufweisen. Die Arme selbst konnen durchaus 
leicht ausgebildet werden, da sie im wesentlichen kaum 

35 beansprucht werden. Sie stellen somit eine vergleichs- 
weise vernachlassigbare Masse dar. Durch die Anord- 
nung von Armen an dem Rotor eines Elektromotors ist 
die GroBe des Rotors unabhangig von dem gewunsch- 
ten Offnungswinkel des Fachs. Das heiBt es kann ein 

40 kleiner Motor mit entsprechend kleinerem Rotor gewahlt 
werden, derdann auch eine entsprechend geringe Mas- 
se besitzt, da aufgrund der Anordnung der am Rotor an- 
geordneten Arme der Konstrukteur nunmehr, bis auf die 
Leistungsanforderungen, f rei in der Wahl der GroBe und 

45 des Durchmessers des Motors ist. Es konnen deshalb 
auch Motoren mit geringem Durchmesser und mit ent- 
sprechend geringen bewegten Massen zum Einsatz 
kommen, ohne daB die Gefahr besteht, daB keine ord- 
nungsmaBe Fachoffnung bereitgestellt werden kann. 

so Denn durch die Lange der Arme, die an dem Rotor an- 
geordnet sind, kann der Abstand der Osen in den Armer- 
und damit die GroBe der Fachoffnung im wesentlicher 
frei gewahlt werden. 

[0007] Nach einem vorteilhaften M rkmal der Erfin- 
55 dung weist der Rotor im Bereich seiner Rotationsachse 
eine Bohrung zur Durchfuhrung der Dreherfaden auf. 
Das heiBt, daB die Dreherfaden durch eine zentrisch im 
Elektromotor angeordnete Bohrung durch diesen hin- 
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durchfuhrbar sind, was die Fadenf uhrung, insbesonde- 
re im Hinblick auf eine mogliche Verdrillung im Bereich 
dieser Bohrung des Elektromotors, verbessert. 
Im einzelnen ist vorgesehen, daB die Arme am auf das 
Gewebe zugerichteten, stirnseitigen Ende d s Rotors 
des Elektromotors angeordnet sind; hierbei ist jeder 
Arm .vorteilhaft endseitig hakenfdrmig ausgebildet, wo- 
bei im Bereich der hakenformigen Biegung die 6se zur 
Fuhrung des Dreherfadens vorgesehen ist. Die 6se 
kann Einsatze aufweisen, urn den VerschleiB der Ose 
durch die Fuhrung des Dreherfadens zu vermindern; 
denkbarsind insbesondere hulsenfdrmige Einsatze aus 
keramischen Werkstoffen. 

[0008] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung 
ist der Elektromotor mit dem Rotor derart an der Web- 
maschine angeordnet, daB die Rotationsachse entwe- 
der parallel Oder in einem Winkel von bis zu 90° zu den 
Kettfaden veriauft. Insbesondere bei einer Winkeistel- 
lung von fast 90° wird die Vorrichtung in optimaler Weise 
unmittelbar an die Gewebekante gebracht, so daB eine 
Dreherkante auch unmittelbar am Gewebeende ange- 
ordnet werden kann. Hierbei kann es nach einem wei- 
teren Merkmal der Erfindung erforderlich sein, parallel 
zu den am auf das Gewebe zugerichteten stirnseitigen 
Ende angeordneten Arme, am gegenuberliegenden 
stirnseitigen Ende des Rotors des Elektromotors ent- 
sprechend angeordnete weitere Arme vorzusehen. Die- 
se weiteren Arme kdnnen deswegen erforderlich sein, 
um eine ordnungsgemaBe Verdrillung der Dreherfaden 
im Bereich der Zufuhrung der Dreherfaden von den 
Spulen zu gewahrieisten. Dies deshaib, damit die Ver- 
drillung der Dreherfaden im Zufuhrungsbereich der Fa- 
den von den Spulen, mit Drehrichtungsumkehr des Ro- 
tors in gleicher Weise entdrillt werden konnen, wie sie 
verdrillt wurden. Diese Problematik tritt in dieser Form 
nicht auf : wenn der Rotor des Elektromotors mit seiner 
Rotationsachse parallel zu den Kettfaden der Webma- 
schine angeordnet ist. 

[0009] Anhand der Zeichnung wird die Erfindung bei- 
spielhaft naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt schematisch die nahezu rechtwinklige 
Anordnung der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung zum Gewebe, wobei die Schafte und das 
Riet wegen der besseren Ubersicht wegge- 
lassen sind; 

Fig. 2 zeigt die Vorrichtung schematisch in einer 
Stellung, wobei die Rotationsachse des Elek- 
tromotors parallel zu den Kettfaden veriauft; 

Fig. 3 zeigt eine Stellung des Elektromotors in ei- 
nem Winkel von etwa 45° zu den Kettfaden; 

Fig. 4 zeigt das Bindeschema einer Volldreherkan- 

te. 

[0010] Bei der in den Figuren 1 bis 3 dargestellten 



Vorrichtung 1 ist ein insgesamt mit 10 bezeichneter Mo- 
tor vorgesehen, der zur Durchfuhrung der Dreh rfaden 
20, 30 eine zentrische Bohrung 11 besitzt. Bei der in Fi- 
gur 1 dargestellten Ausfuhrungsform, bei der die Rota- 

s tionsachse quer zu den Kettfaden 40, das heiBt im we- 
sentlichen parallel zu den SchuBfaden 50 veriauft, sind 
zwei Armpaare 60, 70 vorgesehen. Jedes Armpaar 60, 
70 besteht aus zwei Armen 61 , 62 bzw. 71 , 72. Die bei- 
den Armpaare 60, 70 verlaufen parallel zueinander und 

10 sind am jeweils stirnseitigen Ende des Rotors des Elek- 
tromotors 10 befestigt, wie sich dies aus Figur 1 deutlich 
erkennen laBt. Die Arme 61, 62 bzw. 71, 71 sind end- 
seitig hakenfdrmig gebogen ausgebildet und weisen im 
Bereich der hakenformigen Biegung die Osen 73, 74 

t5 bzw. 63, 64 auf. Diese Osen dienen der Durchfuhrung 
der Dreherfaden 20, 30, die von den Garnspulen 80, 90 
abgezogen werden. 

[0011] Bei Rotation der Armpaare 60, 70 entsteht im 
Bereich des Gewebes die Volldreherkante 100 (Fig.4). 

20 im Bereich der Zufuhrung der Dreherfaden 20, 30 von 
den Garnspulen 80, 90 erfolgt ebenfalls eine Verdrillung 
der Faden (bei 110), die dadurch wieder aufgehoben 
wird, daB die Drehrichtung des Rotors nach einer be- 
stimmten Anzahl Umdrehungen in einer Richtung um- 

25 gekehrt wird. Eine Entdrillung der Dreherkante 1 00 wird 
hierbei dadurch vermieden, daB zwischen den Dreher- 
faden die SchuBfaden 50 einliegen. Das heiBt, daB auch 
bei der Entdrillung der Verdrillungen 110 auf der ande- 
ren Seite im Bereich des Gewebes eine weitere Gewe- 

30 bekante durch Verdrillung mit den entsprechenden 
SchuBfaden entsteht. 

[0012] Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist nun der- 
art, daB der Rotor eines Elektromotors so angetrieben 
wird, daB seine Drehung mit der Schaftbewegung syn- 

35 chronisiert ist, so daB sich die erforderliche Fachoffnung 
fur den SchuBfadeneintrag und in Verbindung mit der 
Verdrehung eine Kantenabbindung ergibt. Wahiweise 
kann durch einen entsprechenden Phasenversatz in der 
Synchronisation zwischen der Drehbewegung des Ro- 

40 tors und der Schaftbewegung auch eine vorzeitige Ab- 
bindung erreicht werden. Das heiBt eine derartige Vor- 
richtung arbeitet schaftunabhangig, im Gegensatz zu 
Kantenapparaten, die an den Webschaften eingeordnet 
sind. 

45 [001 3] Bei der in Figur 2 dargestellten parallel veriau- 
fenden Anordnung der Rotationsachse zu den Kettfa- 
den 40, bei der die Schafte mit 1 30 und das Riet mit 1 40 
bezeichnet sind, gibt es naturgemaB nur geringe Pro- 
bleme bei der Zufuhrung der Dreherfaden 20, 30 zu der 

50 Vorrichtung. Allerdings ist bei der in Figur 2 dargestell- 
ten Stellung des Elektromotors mit dem Rotor zum Ge- 
webe ein relativ groBer Abstand zum Gewebe vorhan- 
den, so daB die Dreherkante nicht unmittelbar am Ge- 
webe angeordnet werden kann. 

55 [0014] Wesentlich nan r am Gewebe kann die Kante 
bei der Stellung der Vorrichtung gemaB Figur 3 ange- 
ordnet werden. Hier namlich hat die Vorrichtung eine 
Stellung von etwa 45° zum Gewebe. 
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[001 5] Allerdings ist hierbei eine Fadenf uhrung 1 20 in 
Form einer Rolle oder Walze vorgesehen, urn die Faden 
derart zum Gewebe fuhren zu konnen, daB eine ord- 
nungsgemaBe Fachoffnung erzeugbar ist. 
[0016] Die Bindung, die mit einer derartigen Vorrich- s 
tung herstellbar ist (Figur 4), st lit sich als sogenannte 
Volldreherbindung dar, das heiBt, es wird durch die Bin- 
dung jeder SchuBfaden vollstandig abgebunden. Eine 
derartige Gewebekante ist trotz nur dreier Faden au- 
Berst stabil und weist eben aufgrund der Verwendung io 
von nur drei Faden eine geringe Dicke auf, so daB das 
Gewebe auf dem Baum im Randbereich nicht auftragt, 
und somit auch nicht verlauft. 



Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Bilden einer Dreherkante, insbe- 
sondere fur eine Webmaschine, umfassend einen 
Elektromotor (10) mit einem Rotor, wobei der Rotor 20 
beabstandet zueinander mindestens zwei Fuh- 
rungselemente fur die Dreherfaden aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Fuhrungselemente als Arme (61 , 62) ausgebil- 
det sind, die endseitig Osen (63 ; 64) zur Durchfuh- 25 
rung der Dreherfaden (20, 30) aufweisen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Rotor des Elektromotors (10) im Bereich seiner 30 
Drehachse eine Bohrung (11 ) zur Durchf uhrung der 
Dreherfaden (20, 30) aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB 35 

der Arm (61 , 62; 71 , 72) endseitig hakenformig ge- 
bogen ausgebildet ist, wobei im Bereich derhaken- 
formigen Biegung die 6se (63, 64; 73, 74) vorgese- 
hen ist. 

40 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Arme (61, 62; 71, 72) am auf das Gewebe zu- 
gerichteten, stirnseitigen Ende des Rotors des 
Elektromotors (10) angeordnet sind. 45 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

parallel zu den am auf das Gewebe zugerichteten, 
stirnseitigen Ende angeordneten Arme (61 , 62) am 50 
gegenuberliegenden stirnseitigen Ende weitere Ar- 
me (71, 72) vorgesehen sind. 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der voran- 
stehenden Anspruche, 55 
dadurch g kennzeichnet, daB 

der Elektromotor (10) derart an der Webmaschine 
angeordnet ist, daB die Rotationsachse parallel 



oder in einem von Winkel bis zu 90° zu den Kettfa- 
den (40) verlauft. 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der voran- 
stehenden Anspruche, 

dadurch g kennzeichn t, daB 

die Arme (61 , 62; 71 , 72) radial verstellbar an dem 
Rotor des Elektromotors (10) anbringbar sind. 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der voran- 
stehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

die Armlange der Arme (61 , 62; 71 , 72) veranderbar 
ist. 



Claims 

1. Device for producing a leno selvedge, particularly 
for a loom, including an electromotor (10) with a ro- 
tor, whereas the rotor has at least two spaced guide 
elements for passing the leno threads, 
characterized in that the guide elements are de- 
signed as arms (61, 62) with eyes (63, 64) at their 
ends for passing of the leno threads (20, 30). 

2. Device according to claim 1 , 

characterized in that the rotor of the electromotor 
(10) has a boring (11) in the area of its rotational 
axis for passing the leno threads (20, 30). 

3. Device according to claim 1 , 

characterized in that the arm (61, 62; 71, 72) is 
designed at its ends as a hook, whereas the eye 
(63, 64; 73, 74) for passing the leno threads is pro- 
vided in the area of the hook-shaped curve. 

4. Device according to claim 1 , 

characterized in that the arms (61 , 62; 71 , 72) are 
arranged on the front side of the rotor of the elec- 
tromotor (10), this side being directed towards the 
material. 

5. Device according to claim 4, 

characterized in that further arms (71 , 72) are pro- 
vided on the opposite front side of the rotating ele- 
ment, parallel to the arms (61 , 62) arranged on the 
front side directed towards the material. 

6. Device according to one or more of the above-men- 
tioned claims, 

characterized in that the electromotor (10) is ar- 
ranged onto the loom in such a way that the rota- 
tional axis runs either parallel or in an angle of up 
to 90° to the warp threads (40) 

7. Device according to one or more of the above-men- 
tioned claims, 
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charact riz d in that the arms (61 , 62; 71 , 72) ar 8. 
mountable onto the rotating element (10) so that 
they are radially adjustable. 

8. Device according to one or more of the above-men- s 
tion d claims, 

chara terized in that the length of the arms (61, 
62; 71 , 72) is changeable. 

w 

Revendications 

1. - Dispositif pour former une lisiere cordonnee, plus 

particulierement pour une machine a tisser, com- 
prenant un moteur electrique (10) avec un rotor, le is 
rotor ayant au moins deux elements de guidage es- 
paces I'un de I'autre pour les fils a tordre, 
caracterise en ce que les elements de guidage 
sont concus comme des bras (61, 62) pourvus a 
Jeurs extremites de chas (63, 64) par ou passent les 20 
fils a tordre (20, 30). 

2. Dispositif selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que le rotor du moteur electrique 

( 1 0) est pourvu dans son axe de rotation d'une per- 25 
foration (11) pour y passer les fils a tordre (20, 30). 

3. Dispositif selon la revendication 1, 
caracterise en ce que le bras (61, 62; 71 , 72) est 
recourbe a son extremite pour y former un crochet, 30 
le chas (63, 64; 73, 74) etant prevu dans la courbe 

du crochet. 

4. Dispositif selon la revendication 1, 

caracterise en ce que les bras (61 , 62; 71 , 72) sont 35 
places a Textremite frontale faisant face au tissu du 
rotor du moteur electrique (10). 

5. Dispositif selon la revendication 4, 

caracterise en ce que, sur le cote frontal oppose 40 
du rotor du moteur electrique, des bras supplemen- 
taires (71, 72) places paralleiement aux bras (61, 
62) situes sur le cote frontal faisant face au tissu 
sont prevus. 

45 

6. Dispositif seion une ou plusieurs des revendica- 
tions precedentes, 

caracterise en ce que le moteur electrique (10) est 
place sur !a machine a tisser de telle sorte que I'axe 
de rotation se trouve en parallele ou a un angle de 50 
jusqu'a 90° par rapport aux fils de chaine (40). 

7. Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- 
tions precedentes, 

caracterise en ce que les bras (61 , 62; 71 , 72) peu- 55 
vent etre places sur le rotor du moteur electrique 
(10) de facon a pouvoir etre soumis a un reglage 
radial. 



Dispositif selon une ou plusieurs des revendica 
tions precedentes, 

caracteri e n ce qu la longueur des bras (61 
62; 71, 72) est modifiable. 
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